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(57) Abstract: The invention concerns 
a lyre P designed to be mounted on a 
rim whereof the seats form with the axis 
of rotation an angle ranging between 0* 
and 6**, and comprising a radial carcass 
reinforcement (1) anchored in each bead 
B to a bead core (2) forming a turn- up 
(10), said bead core (2) being radially 
topped, axially between the main 
reinforcement (1) and its turn -up (10), 
with at least an extruded profile (3) of 
rubber mixtiire substantially triangular 
in shape and with high Shore A 
hardness. The invention is characterised 
in that the meridian proiSle of the axially 
outer surface of each bead B having 
. definite curvature gap, is combined with 
the presence above the bead core of an 
extruded profile (3) of rubber mixture 
with high hardness, said extruded 
proBle (3) being axially in contact 
over its entire height with the tum-.up 
(10) of the carcass reinforcenient (1), 
and separated froni the main part of 
said reinforcement (1) by an extended 
pofile (4) of rubber mixture with low 
hardness, while a third extruded profile 
(5), axially external to the turn-up (10), 
consists of a mixture with low hardness. 
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(57) Abrl^g^ : Pneurnatique P, destih6 & etre mont^ siir une janle dont les siSges font avec l-axe de rotation un angle compris entre 0° 
et 6**, et comprenani iane armature de carcasse radiaJe (1) ancr^e dans phaxjue bourineilet B^ une iringle (2) en foimant un retoumement 
(10), ladite tringle (2) |tant radialement surTnont&, axialement erttre la paitie.priricipale d'annature (1) et son retoumement (10), 
d'au moms un profile (3) de melange caoutchouteux de forme seilsiblement triahgulaire ctde durct6 Shore A 61ev6e, caractfiris6 eil 
ce que le profil m^ridien de" la surface axialement extdrieure de chaque bourrelet B pr6$entanl uije discontiniiitd franche de courbure, 
est combing ^ la pr^nbc au-dessus de la tringle d'un profit (3) de melange caoutchouteux de duretd 61ev6e. ledit piofiM (3) 6tant 
axialement en contact sur toute sa hauteur avec le retoumement (10) d*armalure de carcasse (1), et s6pai€ de la partie principale 
de ladite armature (1) par un profile (4) de melange caoutchouteux de duret6 faible. alors qu'un troisifeme pix>f516 (5), axialement ^ 
rextdrieur du retournement (10). est constitud de melange de duretd faible. 
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BOURRELET ALLEGE DE PNEXJMATIQUE. 



La pr&ente invention concerne im pneumatique k annatiire de carcasse radiale, 
plus particuUfereinent destine k 6tre mont6 sur une jante de type Toids-Lourds' dont les 
sieges sent inclines par rapport ^ r^e de rotation avec un angle a, tel que 0"" $ a < 6°. 

Les dites jantes presentent la particularity d'avoir des rebords de jante 
relativement hauts selon les normes en vigueur (TRA, ETRTO, JAIMA), et les 
pneumatiques qui utilisent de telles jantes sont generalement des pneumatiques qui se 
montent avec une chambre a air accompagnee d'un flap dispose entre les parois 
interieures des deux bounrelets du pneumatiques 

Les dits bpuirelets.Qoniportent chacun dexmariidre epnnue une tringle, 
gdneralement de type *tressee% autour de laquelle est ancrde par enroxilemerit une 
armature de carcasse d!el6ments de renforceinerit metalliques, en formant un 
retournement dont la hauteur mesiiree par rapport^ la ba^e du bouitelet est sup^rieufe 
a la hauteur du rebord de jante. Ledit retournement est^^^^ axialement k rexterietif 
par une arrnatiire additionfielle h elements metalliques orientds par^rapport a la 
direction circonf6rentiel}e k un faible angle, pouvant etre compris entre 5° et 30°. 
Ladite armature est enroulde autour de la tringle d'ancrage et fonne deux brins : un brin 
axialement exterieur, dont Textremite est legerement situ6e radialernent au-dessus de 
rextr6jnit6 du retpmiiement d'axmatu^ de carcasses; et un brin axialement int^rieur dont 
rextr6mit6 est g6n6ralemeiit situ6e au-dessous d'une droite paralifele k I'iaxe de rotation 
et passant par le spmmet du cebord de jante. 

Ladite armature additionnelle a pour fonctipn principale de minimiser les 
mouvemjents dans les trois dimensions d'une part de rextr6mit6 de retournement 
d'armature de carcasse et d'autre part de la couche de melange caoutchouteux de 
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protection, dite aussi proteqteur, et qui entoure la surface du bourrelet devant etre en 
contact avec la j ante de service. 

Toute armature de renforcement quelle spit fomi6e d'616ments m6talliques ou 
d'autres ^l^mentSj est coiQteuse, et de nombreuses recherches ont et6 r6alis^es en vuede 
pouvoir supprimer Varmature de renforcement de bourreleit sans pour cela affecter leS 
propriet^s fondamentales du bourrelet de pneumatique qui est d'assurer le maintien 
dudit pneumaticjue;:$ur sa jgnte de sjervice queUes que soient les conditions de roulage 
et pendant une. dur6e l^lrplias longuej. po$siblei ce <]ui exige pour toute solution 
d'excellrates propndt^s d'endur^nceet.d^^ 

Le probleme de la resistance k I'lisure dgs .i:el?6rds de jante, du fait des flexions 
r6p6t6es du pneumatique et des mouvements eaiire bourrelets et rebords de jante, 
semblait avoir ate rfeplu pgr I'adoptipn,. pour la- surface extdrieure du bourrelet, d'un 
profil ip^ridien adapts, ledit profil coi\sistant eri:;une premiere parti courbee devant 
prendre et rester en contact permanent avec la 5uiface du rebord de jante, ladite . 
premiere partie preseiitant h sa jonction avec unevdeuxidme pdrtie courbee unt 
discontmuit^ de cowbure fianch^, deiixi^me pa^e dont le profil m^dien pst t6l 
qu'elle iie peut rai aucnii cas eAtrer en contact avec la surface du rebord de jante. La. 
discontinuity entre deux courbeS; pent €tre degnie g^om^triquement cornme 6tant 
Tangle aigu, yu en section mdridienn^, fait par ley tangehtes au point de jonetioQ 
respectivement aux d^yx.courbes. I^ dispontinmtd est firaB^ehe si ledit angle est au 
moins egal 4-35**. iJn6 telle §61irtipn est mpntr^e et d6crite<dans le brevet FR 2 406 530. 
EUe s'pst av6r6e ini^ufBsante i compenser le manque de resistance k Fusure du - 
bourrelet, manque pccasioim.6 par Tabsence d'arinature dp reiiforcement additipimelle ^ 
de bourrelet. 

Afin de compenser ledit msnque de r^istance S I'usure, le pneumatique, destin6 k 
etre mont6 sur une jante dont les sieges font avec I'axe de rotation un angle compris 
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entre 0** et 6**, et comprenant une armature de carcasse radiale ancree dans chaque 
bourrelet a une tringle en.fonnant un retoumemen^ ladite tringle 6tant radialement 
sunnont6e, ajd^lement entre la pajrtie principale d'armature et son retoiimement, d'au 
moins un profile de melange caoutchouteux de forme sensiblement triangulaire et de 
duret6 Shore A 61ev6e, est caract6ris6 en ce que le profil m^ridien de la surface 
axialement ext6rieure de chaque bourrelet, compos6e d'une premiere paitie courbe 
destin^e a entrer en et a yester en contact permanent avec le rebord de jante, et 
pr^sentant avec une deuxi6me;partie courbe une discontinuitd franche de courbure, est 
combine k la presence d'un profil6 de melange caoutchouteux de hauteur Hl, 
radialement au-dcssus de la tringle et axialement entre lapartie principale d'armature 
de carcasse et son retoumement, de sorte que ledit profile soit axialement en contact 
sur toute sa hauteur avec le retourhement d'axmatiuce de carcasse, et s^ar6 de la partie 
principale de , Indite annature par un profile de ni^lan^e caoutchouteux de duret^ faible, 
un troisidme profi \6 de melange caoutchouteux de dUf^t6' faible €tant diispos^ 
axialement a rcxterieur du retoumement d'armature de carcasse entre le protecteur qui 
recouvre axialemc:ni a I'exterieur le bourrelet B et ledit retoumement. 

On emend par mclange.caoutchouteux de duret6 Shore A 61ev6e un melange doht 
la duretd est au niOins: egale k 85 points: 

On entend par melange caoutchouteux de diiret^ 3hore A faible un mdlange dpnt 
la duret6 est au plus e.gale a 60 points. 

De maniere connue, le profile de caoutchouc radialement au-dessus de la tringle 
est g^neralement tel que son extremity superieure est accolee a la partie principale de 
rarmature de carcasse, de sorte que. ledit profile ne soit pratiquement pas en contact ' 
avec le retoumement de ladite annature. L'invention emploie un positionnement 
inverse, I'extremitd superieure du profile 6tant aocolte au retoumement, et cette 
inversion de positionnement du profile de melange caoutchouteux k forte duret6. 
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permettant, en combinaison avec le profil m6ndien de la surface ext^rieure du 
bouirelet, la suppreission 4e rarinature additioniielle de renforcement usuelle, et.donc 
un prix de revient abaiss6 sans que le pneumjatique soit penalise en endurance et usiire 
du bouirelet. 

r 

La resistance a l*usure di; protecteur de bouirelet et I'endurance du bourrelet 
peuvent etre ayantageusement ameliorees par la presence d'un troisidme profild de 
melange de dur^td S}ipre A.faiblei iiiferieure aux duret6s.de m6me nom des profiles 
entre armature de caroasse, et retouniement, et aiu plus 6gale kS5 points. 

Les caracteristiques d.e I'invention seront inieux comprises a I'aide de la 
description qui suit et qui se r^ftre au dessuv illustrant a titre non lifliitatif des 
exemples d'ex^cutioi), et sur lequej la figure unique 1 reprdsente schdinatiquementune 
structure, de pneujim^que, bonfoixne ^;l'invention. 

Le pneumatique P, de dimension 12 00. R. 24i;est destiny a 6tre monte sur ime 
jante 8.50-24 doiit les sieges sont inclines par rapport a faxe de rotation de ladite jante 
d'un angle d^ 5°. Ledit pneumatique, coinprendutteb^^ de roulement (non inontr^e) 
r6unie k deux bourrelets 3 par rinterni6diaire de deux, flancs 7i et est rerifprc6 d'un(B 
part par une armature de sonimet (non montrde) et d'autre part par une armature de 
carcasse, qui, dans le cas decrit, est forriiee d'une seule nappe 1 de^ables m^talliques 
en acier. Ladite nappe 1 est ajicree dans chaque bourrelet B par enroulement aiitour 
d'une tringle 2 et en formarit un retpumeinent 10^ dont rextrdmitg est situ6e k une 
distance radiale de la base dU; bourrelet sensibleinent-6gale.a 30%, de-la hauteur du 
pneumatique P (on entend par base du bourrelet, Vue en section mdridienne, la droite 
paralldle k I'axe de rotation passant par le point tfint0rsection de la g^6ratrice du sii^ge 
de bourrelet avec la droite du rebord. de bourrele^ droite peipeiidiculaire k I'axe de 
rotation). Radialement au-^dessus.de la tringle 2 et axialeittent entre la partie non 
retoumde de la nappe de carcasse 1 et de son retournement 10, est dispose un premier 
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profile 3 de m61ange caoutchouteux de durete Shore A egale a 97. De forme 
sensiblement triangulaire et de hauteur Hl, mesur^e par rapport a la base du bourrelet 
et nettement sup6rieure a la hauteur Hr du rebord de jante, ledit profile a son extrdmite 
radialement superieiire C accolee au.retoumement 10 et se troxive done en contact avec 
5 ledit retournement sur toute T^tendue de sa hauteur, alors que rextremitd C est s6par6e 
de la partie non retournee de nappe de carcasse par un deuxieme profile 4 de mdlange 
caoutchouteux de durete Shore A mpindre puisque egale a 56. La forme du dit profile 
4 est telle que son extremite radialernent inferietire D est situ^e^ une distance radiale 
H2 d^ la base du bourrelet inf6rieure a la hauteur Hr et de sorte que la face axialement 

10 intdrieure du profile 3 soit, sur une tres faible hauteur, eii contact avec la partie non 

retournee de la nappe 1 de carcasse. L'extremite radialernent superieure du profile 4 est 
radialement situee au-.dessus de. rextremite du retournement 10 de nappe de carcasse. 
Le bourrelet B est recouvei* exterieurement d'une.couche protectrice 6 ou protecteur, 
de melange caoutchouteux de forte durete, protecteur qui assure le contact avec les 

15 sieges et rebord de la janterde service. Ledit protecteur 6 est en contact avec le 
retoumement 1 0 de nappe de carcasse 1 sur la hauteur Hi pour se trpuver ensuite 
separ6 du dit retournement par un troisi^nie profile 5 de melange caoutchouteux de 
faible durete Shore A, au plus egale a 55 et dans le cas ddcrit dgale h47. Sous forme de 
lentille, ledit profild 5 s-6tend radialement siir line hauteur telle qu'il recouvre 

20 Textrdmit^ du retournement 10. Quant m profil m^ridien de la surface axialement 
exterieure du boiirrelet B et du flanc 7, 11 est compbs6 d'un segment de droite MN 
perpendiculaire a Taxe de rotation prplonge radialement a I'exterieur par un arc de 
cercle NA concave, la portion MA devant Stre en contact permanent avec le rebord de 
jante. Le point A est le point de discontinuity fianche avec Varc de cercle AR concave 

25 et qui prolonge radialement a Texterieur Tare NA, ledit arc AR n'entrant jamais en 
contact avec le rebord de jante. L'arc AR tangente radialement a rext6rieur Tare de 
cercle convexe de flanc 7. Au point A, les tangentes respectivement aux arcs de cercle 
NA et AR font entre elles un angle aigu P 6gal k 40^. 
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REVENDIGATIONS. 

1 - Pneumatique P, destine a 6tre montd sur une jante dont les sieges font avec 
I'axe de rotation un angle compris entre 0" et:6**, et comprenant une aimature de 
carcasse radiale (1) a^cr^ dans chaque bourrelet B a ime tringle (2) en formant un 
retpumemerit (10), leidite tringle (2) 6tant radialement surmontee, axialenient entre la 
partie principale d'armature (1) et son retoumement (10), d'au moins un profile (3) de 
melange caoutchouteux de foime sensiblement triangulaire et de duret^ Shore A 6lev6e 
au moins 6gale k 85 points, caraeterise en ce que le prdfil m6ridien de la surface 
axialement cxtcrieure de chaque bourrelet B, eomppsee d'une premiere partie courbe 
NA destince a cntFcr en et a rester en contact permanent avec le rebord de jante, et 
prdsentant avec unc deu?d^ni^ partie cOurbe AR une discontinuity franche de courbure, 
est combine a la presence d'un profile (3) de m^laiige caoutchouteux de hauteur HL, de 
sorte que Icdii profile (3) soit axialement en contact sur toute isa hauteur avec le 
retournemcni ( 10) d'armature de carcasse (1), et s6par6 de lapartie pfincipale de ladite 
armature ( 1 ) par un profile (4) de melange caoutchouteux de duretd faible au plus 6gale 
a 60 points, un u-oi s ieinc pro£il6 (5) de melange cabutchouteftx de duret6 Shore A 
faible 6tant dispose axialement a rext^rieur dti retoiirttemerit (10) d*armature de 
carcasse (1 ) entre le protccteur (6) qui recpuvre axialeinent a rex^t^rieur le bourrelet B 
et ledit retoumemenl (10). 

2 - Pneumatique selon la revendipation I^.caract6ris6 eh ce que le troisidme 
profild (5) de melange caoutchouteux a une duretd Shore A inf^rieure aux duret6s de 
meme nom des profiles (3, 4) entre armature, de carcasse (1) et retourhement (10) et au 
plus egale a 55 points. 
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